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TECHNICKÉ PARAMETRY
Příloha č. 1 ZD veřejné zakázky „Dodávka školkařské výrobní linky“ 

Společná příloha pro všechny části veřejné zakázky
Česká zemědělská univerzita v Praze 
Lesy ČZU
Náměstí Smiřických 1
Kostelec nad Černými lesy
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TECHNICKÉ PARAMETRY

Uchazeč:	„KLIKNĚTE SEM A ZADEJTE TEXT jméno fyzické osoby, nebo obchodní jméno společnosti“

Sídlo:				„KLIKNĚTE SEM A ZADEJTE TEXT“


Požadovaná skladba strojů a jejich technické parametry na dodávku školkařské výrobní linky. 

Na uvedený technický parametr nebo související službu uveďte ANO/NE v souvislosti s nabízenou technikou (technologií), u číselných hodnot nabízenou hodnotu, technické parametry budou prokázány připojenými katalogovými listy, technickými listy, grafickými schématy nebo technickým průkazem stroje (prosté kopie, sken, dokumentace ve formátu .pdf a podobně).


Společné technické požadavky pro všechny části nabídky

Velikost pěstebních nádob 
	velikosti květníků ("hrnků", květináčů, kontejnerů)
	požadavek na šablonu pro bufferovací stůl = požadavek na adaptér pro VZV pro zakládání na záhony

	objem (l)
	šířka (cm)
	výška (cm)
	tvar
	

	0,5
	9
	10
	čtvercový
	NE

	1,0
	13
	10
	kruhový
	ANO

	1,5
	15
	12
	kruhový
	ANO

	2,0
	17
	13,5
	kruhový
	ANO

	3,0
	19
	15
	kruhový
	NE

	4,0
	21
	16,5
	kruhový
	NE

	5,0
	23
	18
	kruhový
	NE










	Technické parametry pro pořizovanou techniku
	Požadavek zadavatele
	ANO/NE/parametr

	Školkařská výrobní linka  - část 1 zakázky:   Technologie školkařské výrobní linky

	SOUČÁSTI - POZICE
	
	

	1-1 Rozdružovač bigbalů 
Stroj pro přípravu pěstebního substrátu "rašeliny" z velkoobjemového balení "bigbag", který provádí rozdružení transportního balení "bigbag".  Naklápěná skříň umožňující ruční i strojní vložení balení substrátu (paletový vozík nebo VZV s nakládacími vidlemi). Akustická signalizace vypráznění (před koncem zpracování balení), schopnost pracovat i jako zásobník volně loženého substrátu, automatická regulace výšky plnění dopravníku, systém dovlhčování substrátu, vícevrstvý nátěr zvyšující odolnost povrchové úpravy. Mobilní stroj (kolečka pro přesun, aretace pozice). Pohon elektromotor.  Určeno pro rozdružení rašeliny v balení bigbal, 5 m3 na paletě 1,0x 1,2 m obalené strečovou fólií.

	ANO, uvést typové označení a výrobce, doložit katalogový nebo technický list s uvedenými rozměry a technickými parametry

	

	1-2 Hrnkovací stroj
Stroj pro plnění pěstebních nádob (plastových kontejnerů "hrnků") a sázení rostlin vybavený podavačem hrnků, ramenem snímajícím hrnky a transportním dopravníkem. Elektronický systém regulovaného přísunu substrátu pro přesné plnění pěstebních nádob. Vlastní zásobník substrátu, kapacita zásobníku 1 m3 +/- 0,5 m3. Stroj sestává z podavače hrnků, vodící lišty pro podávání čtvercových hrnků, automatizovaného přesunu hrnků, transportního dopravníku (dopravníků), systému pro sázení rostlin s volnými kořeny, dávkovačem hnojiv (Osmocote - hnojivo substrátu). Pohon elektromotor. Plynulá regulace pracovní rychlosti (např. frekvenčním měničem). Tlakový vzduch  pro podavač a pro dávkovač osmocot. Mobilní stroj (kolečka pro přesun, aretace pozice).
	ANO, uvést typové označení a výrobce, doložit katalogový nebo technický list s uvedenými rozměry a technickými parametry.
květníky („hrnky, květináče, kontejnery, pěstební nádoby), průměr 6 až 23 cm, výkon stroje až 3.000 ks/hod. plynule nastavitelný, požadovaný výkon ve směně 10 až 20.000 ks/dle velikosti květníku. Specifikace květníků viz samostatná tabulka. 
	





	Technické parametry pro pořizovanou techniku
	Požadavek zadavatele
	ANO/NE/parametr

	Školkařská výrobní linka  - část 1 zakázky:   Technologie školkařské výrobní linky

	SOUČÁSTI - POZICE
	
	

	1-3  Mulčovací stroj
Stroj pro plnění pěstebních nádob (květináčů, plastových pěstebních kontejnerů, "hrnků") výstelkou zamezující růstu plevele. Vodorovná  skříň umožňující ruční i strojní naložení mulčovací hmoty (lopata čelního nakladače nebo VZV s nakládacími vidlemi, doplnění ručním nářadím). Mechanická regulace výšky plnění. Vybaven odstraňováním přebytečného mulče z květináče do zásobního prostoru. Schopnost plnit květináče různých druhů a rozměrů. Pohon elektromotor. Stroj vybavený poháněným dopravníkem pro vložení stroje do výrobní linky. Mobilní stroj (kolečka pro přesun, aretace pozice).
	ANO, uvést typové označení a výrobce, doložit katalogový nebo technický list s uvedenými rozměry a technickými parametry.
květníky („hrnky, květináče, kontejnery, pěstební nádoby), průměr 6 až 23 cm, výkon stroje až 3.000 ks/hod. plynule nastavitelný, požadovaný výkon ve směně 10 až 20.000 ks/dle velikosti květníku. Specifikace květníků viz samostatná tabulka. 
	

	1-4 Bufferovací stůl
Vystavovací stůl (bufferovací) pro rozřazení květináčů do matic - transportní rozestavení  pro manipulaci na speciálním nástavci vidlí VZV. Základní vybavení šablonami pro tlačné rameno pro velikost (průměr) pěstebních květináčů (kontejnerů): objemy 0,5 - 1,0 - 1,5 - 2,0 -3,0 - 4,0 - 5,0 l. Součástí je zavlažovací systém pro květináče a potrubí s tryskami a roztečemi pro nastavení rozměrů dle různých velikostí květináčů.  Vybavený pásových dopravníkem. Pohon elektromotor. Příslušenství: transportní kolečka pro přesun stroje při změně konfigurace výrobní linky.
	ANO, uvést typové označení a výrobce, doložit katalogový nebo technický list s uvedenými rozměry a technickými parametry.
délka stolu opt.  8.000 mm nebo větší , šířka min 2.200 mm (rozměr záhonu 2.500 mm). Specifikace květníků viz samostatná tabulka.
	







	Technické parametry pro pořizovanou techniku
	Požadavek zadavatele
	ANO/NE/parametr

	Školkařská výrobní linka  - část 2 zakázky:   Dopravníky pro školkařskou výrobní linku

	SOUČÁSTI - POZICE
	
	

	2-1 Zavlažovací tunel
Pásový dopravník s uzavřeným prostorem pro zavlažování rostlin jemnou vodní clonou v pěstebních nádob (květináčů, plastových pěstebních kontejnerů, "hrnků") vybavený sezory a elektomagnetickým spouštěním závlahy. Horní závlaha. Pohon elektromotor.

	ANO, uvést typové označení a výrobce, doložit katalogový nebo technický list s uvedenými rozměry a technickými parametry.

	

	2-2 Pásový dopravník
pásový dopravník propojující školkařské stroje v technologické lince – mezi doplňovačem mulče a zavlažovacím tunelem. Pohon elektromotor.
	ANO, uvést typové označení a výrobce, doložit katalogový nebo technický list s uvedenými rozměry a technickými parametry.

	

	2-3 Pásový dopravník
pásový dopravník propojující školkařské stroje v technologické lince – mezi doplňovačem zavlažovacím tunelem a bufferovacím stolem. Pohon elektromotor.
	ANO, uvést typové označení a výrobce, doložit katalogový nebo technický list s uvedenými rozměry a technickými parametry.

	





	Technické parametry pro pořizovanou techniku
	Požadavek zadavatele
	ANO/NE/parametr

	Školkařská výrobní linka  - část 3 zakázky:   Manipulátor – VZV pro školkařskou výrobní linku

	SOUČÁSTI - POZICE
	
	

	3-1 Vysokozdvižný vozík se speciálními úpravami pro práci ve školkařském provozu a příslušenstvím – adaptéry pro manipulaci s pěstebními nádobami volně rozestavěnými do matric 
Vysokozdvižný vozík speciální konstrukce určené pro školkařský provoz, s minimalizací nápravového tlaku, pneu pro pojezd na komunikacích se štěrkovým povrchem (plochy ve školách) - "offroad", dvoumontáž na obou osách (vpředu i vzadu),  konfigurace pojezdu 2 kola vpředu + 1 kolo vzadu. Konfigurace podvozku (rám, protizávaží, blatníky, kryt před přední osu) umožňující dvoumontáž pneu na ose a zabraňujícící najetí do matrice volně rozestavených květníků. Určeno i pro provoz ve výrobní hale, pohon LPG. Kabina s maximálním výhledem - zúžené sloupky, čelní stěna zasklená neděleným sklem, boční dveře, jednomístná, výstup oboustranný, úprava nástupního schodu (oboustranně) pro použití VZV ve školce - častné výstupy a nástupy do stroje. Sloup zdvihu umožňující předklon a záklon pro snadné naložení a uložení pěstebních nádob vystavených do matrice. Protizávaží   Speciální adaptéry - nakládací vidle pro nakládání vystavených matric na bufferovacím stole a zakládání na pěstební plochy.

	ANO, uvést typové označení a výrobce, doložit katalogový nebo technický list s uvedenými rozměry a technickými parametry. Technický průkaz stroje (kopie TP stroje stejného typu).  Diagram průběhu síly zdvihu podle výšky zdvihu.

výkon motoru 35 kW +/- 7 kW 
pohonná jednotka spalovací motor
palivo LPG – výměnná tlaková nádoba
max. požadovaná nosnost 1.500 kg při zdvihu 500 mm, tolerance 100 kg 
max.zdvih 3.000 mm,  
poloměr otáčení 2.700 mm, +/- 250 mm šířka stroje max. 2.300 mm, +/- 150 mm  

Příslušenství: adaptéry - nakládací vidle pro 3 rozměry květníků: 
1,0 l (kruhový,  šířka 13 cm, výška  10 cm)  1,5 l (kruhový,  šířka 15 cm, výška  12 cm)
2,0 l (kruhový,  šířka 17 cm, výška  13,5 cm)

Délka adaptérů – vidlí: 2.500 mm (rozměr pro náklad = šířka záhonu).
	




	Technické parametry pro pořizovanou techniku
	Požadavek zadavatele
	ANO/NE/
či parametr

	Školkařská výrobní linka  - část 1 zakázky:   
Technologie školkařské výrobní linky

	SOUČÁSTI - POZICE

	1-0 zpracování grafického návrhu – technický výkres rozmístění školkařské linky do stávající skladové haly zadavatele. Zadavatel požaduje, aby nedošlo ke stavebním úpravám ocelové nosné konstrukce (vyloučeny jsou návrhy vyžadující přístavbu, nástavbu nebo zásahy do nosné ocelové konstrukce). 
Prostor je dán plochou maximálních půdorysných rozměrů 13,50 x 18,00 m a max. výškou (světlá výška) 4,50 m. 
	ANO, 
soubor ve formátu pdf, tiskový rozměr 
1 strana A3
	




	Školkařská výrobní linka – služby techniků dodavatele související  s dodávkou společné pro všechny části zakázky

	OSTATNÍ
	
	

	proškolení obsluhy a provozní údržby dodané školkařské výrobní linky způsobilými osobami (techniky výrobce/výrobců), po celou dobu nutnou k řádnému seznámení s obsluhou školkařské linky
	ANO
	

	vyzkoušení školkařské výrobní linky v provozu zadavatele - kupujícího v délce jedné pracovní směny (6 provozních hodin výrobní linky): technologické postupy pro jednotlivé velikosti a druhy rostlin a pěstebních květníků

	ANO
	

	proškolení obsluhy a provozní údržby dodaného VZV způsobilou osobou (technikem výrobce) po celou dobu nutnou k řádnému seznámení s obsluhou a provozní údržbou VZV praktickým zácvikem
	ANO
	

	vyzkoušení VZV se speciálními nástavbami v provozu zadavatele - kupujícího v délce jedné pracovní směny                 (6 provozních hodin stroje): technologické postupy pro jednotlivé velikosti a druhy rostlin a pěstebních květníků
	ANO
	




	V „KLIKNĚTE SEM A ZADEJTE TEXT“dne: „KLIKNĚTE SEM A ZADEJTE TEXT“

	


____________________________
podpis
„KLIKNĚTE SEM A ZADEJTE TEXT jméno, příjmení a funkce“


	„KLIKNĚTE SEM A ZADEJTE TEXT jméno fyzické osoby, nebo obchodní jméno společnosti“
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