Nazev sestavy: 3D scanner a 3D tiskarna

3D Scanner
Pocet kusu: 1
Poutiti zafizeni/sestavy: skenovani lebek a paroZi, porovnavani rozmér(

Pfedmétem plnéni je dodavka 3D scanneru v¢. software, vSech soucasti, prislusenstvi a dokladu
(kompletni technicka dokumentace a navod k obsluze v ¢eském (ptip. anglickém) jazyce, zarucni list,
prohlaseni o shodé CE), nezbytnych k fadnému provozu, zajisténi jeho zprovoznéni v misté plnéni a
zajisténi Skoleni zaméstnancl zadavatele.

Zadavatel pozaduje, aby hardware a software byl vzajemné kompatibilni.
Technické pozadavky zadavatele na 3D Scanner:

Napajeni 230 V

Rozliseni kamery alespon 12Mpix

Mobilni zafizeni s minimalné dvéma snimacimi kamerami (z dlvodu vyssi presnosti, kontroly kvality
nasnimanych dat v redlném case a Casové Uspory pfi méreni)

Bezkontaktni identifikace vzdalenosti skeneru od méreného objektu (identifikace do vzdalenosti 2m)

Projektované svétlo v jiné vinové délce nez pti béznych svételnych podminkach za denniho svétla na
pracovisti. Minimalini vliv denniho svétla na vysledky méreni (napfiklad projekce modrého svétla).

Kalibracni elementy a protokoly o certifikaci kalibracnich elementd.
Zaftizeni musi byt schopné online provadét kontrolu stavu kalibrace béhem méfeni.

DoloZeni méfici presnosti nabizeného fesSeni pro kazdy méfici rozsah podle VDI/VDE 2634 part 3.
Dodavatel je povinen predlozit relevantni doklady potvrzujici spInéni daného poZzadavku.

Pozadovano dodavka 2 méficich objemu:

- 600-500 mm,
- 360-320 mm.

PoZadovana presnost méreni: 0,04 a 0,02 mm ¢i presnéjsi

Software musi umoZiovat pfimou spolupraci s fotogrammetrii v nativnim formatu ve stejném
softwarovém prostfedi. Méfeni a vyhodnoceni mérfeni (rozumi se i méfici protokoly) musi byt
provadéno ve stejném SW prostredi.

Zatizeni musi byt schopné zaznamenavat dynamické déje pro vyhodnoceni posuvi a deformaci
komponent v Case, a to rychlosti minimalné 5 snimk( za sekundu v plném rozliseni.



Software musi byt certifikovdn mezinarodné akreditovanou laboratofi, splfiovat kvalifikaci tfidy 1
(ovéreni NIST a PTB). Dodavatel je povinen predlozit relevantni doklady potvrzujici spinéni daného
pozadavku.

Soucdsti softwaru musi byt moZnost importu CAD dat alespon ve formdtech: IGS, STEP, STL, VDA,
JTOpen.

SW musi umozZiovat vypocet polygondlni sité a optimalizaci polygonalni sité, uzavirani dér na zakladé
kfivostni analyzy.

Soucasti dodavky méficiho systému musi byt freeware prohlize¢ umoznujici nacitani dat z méficiho
software v bindrnim formatu, prohliZzeni dat, Gpravu polygonalni sité, eliminaci chyb polygonalni sité,
tvorbu fezll, tvorbu elementdarnich primitiv, kotovani, vyhodnocovani toleranci tvaru a polohy a
vytvareni protokold.

SW musi umoznovat definovani soufadnych systém(: 3-2-1, Best Fit, Local Best Fit, Local Best Fit
s toleranci, RPS, RPS s toleranci, Plane-Line-Point, atd.

SW musi umoZiovat vyhodnoceni tolerance tvaru a polohy (GD&T) podle DIN ISO 1101 a ASME Y14.5
¢i rovnocennych.

SW musi umoznovat export vysledkd méreni pro zpracovani statistiky do formatu XML
SW musi umoZiiovat tvorbu uZivatelskych Sablon a uZivatelskych maker

3D skener pozadujeme jako kompletni feseni s pocitacem, do kterého se data prenasi pres LAN kabel.
Data budou prenasena klasicky z pocitace do pocitace (rozhrani musi byt sitové nebo pomoci USB disku
nebo jakéhokoli prenosového média).

Pfislusenstvi:

Spojovaci kabel kamera — PC s délkou cca 10 m
Stojan méfici hlavy s vyskou min. 2m
Startovaci sada referen¢nich bodu

Prepravni kufr pro méfici hlavu.

Pozadavky na bezpecnostni prvky:

Z4adné zvlastni bezpecnostni prvky.



3D tiskarna

Pocet kusu: 1

Pouziti zafizeni/sestavy: tisk predmétl naskenovanych pomoci 3D scanneru

Predmétem plnéni je dodavka 3D tiskarny v¢. software, vSsech soucasti, pfislusenstvi a dokladU
(kompletni technickd dokumentace a navod k obsluze v ¢eském (pfip. anglickém) jazyce, zarucni list),
nezbytnych k rfadnému provozu, zajisténi jejiho zprovoznéni v misté plnéni a zajisténi Skoleni
zaméstnancl zadavatele. Data ziskand pomoci 3D scanneru musi byt zcela kompatibilni s daty, ktera
zpracovava 3D tiskdrna a musi byt mozné z téchto dat pfimo zadavat tisk. Dodavatel musi byt schopen
z vlastnich zdrojli (zaméstnanct) odborné instalovat tiskarnu u zdkaznika, taktéz proskolit v pouZivani

a poskytovat ndslednou zarucni i pozarucni podporu.

Dodavatel je povinen dodat taktéz prohlaseni o shodé k 3D tiskarné.

Dodana tiskarna musi byt v souladu s normami: CE, FCC, EAC, EMC nebo rovhocennymi.

Technické pozadavky zadavatele na 3D tiskarnu:
Max. rozméry tiskarny: 1650 x 900 x 750 mm

Metoda 3D tisku pomoci extrudace termoplastického materidlu po vrstvach s minimalni presnosti
vytisténych dild +/- 0,002 mm

Modelovaci materidl musi byt doddvan v zdsobniku, ktery se prfimo vklada do 3D tiskarny, tento
zasobnik by mél byt vybaven pohlcovacéem vlhkosti.

3D tiskarna musi byt vybavena elektronickym tizenim vyhfivani pracovniho prostoru.

Zafizeni musi umozniovat zhotoveni dilu v minimalné 4 zvolitelnych tloustkach vrstvy. Minimalni
tloustka nanasené vrstvy musi byt mensi nebo rovna 0,13 mm. Maximalni tloustka nanasené vrstvy
musi byt vétsi nebo rovna 0,30 mm.

3D tiskarna musi umoZiovat 3D tisk podpor rozpustnych v zasaditém vodnim roztoku.

3D tiskarna musi byt vybavena elektronickou kontrolou nanaseni modelovaciho materidlu pfimo
v nanaseci hlavé. V pfipadé preruseni doddvky modelovaciho materialu systém prerusi stavbu modelu
a bude informovat zadavatele tiskové Ulohy prostfednictvim pocitacové sité o tomto stavu.

Ovladaci software musi umoznovat modifikaci vnitini struktury model(, musi umozriovat kompletni
pfipravu tisku pfimo z CAD dat konstrukénich softward, i format SLT, véetné oprav drobnych chyb v 3D
datech, dale musi umozZnovat automatizaci pripravy procesu tisku véetné automatické tvorby podpor.

MozZnost kontroly procesu tisku na vzddleném pocitaci. Zadavatel pozaduje, aby bylo mozné pfipojit
3D tiskarnu do pocitacové sité bez nutnosti trvalého pfipojeni fidiciho pocitace.

Soucdsti dodavky musi byt zafizeni, které za pomoci vodniho roztoku, pti teploté cca 60°C, rozpousti
podpudrny material. Rozpusténi/odstranéni podplrného materidlu musi probéhnout automaticky a
bezezbytku. Zatizeni se po ubéhnuti nastaveného casu pro rozpousténi samo vypne. Tistény dil mize



zUstat v roztoku uvnit?, dokud nepfijde obsluha zafizeni a dil nevyjme ven. Zafizeni je napajeno ze
standartni el. sit& — 230V. Max Rozméry: 1000 x 600 x 1,200 (HxSxV)

Prislusenstvi:

Kabel k pfipojeni tiskarny do ethernetové sité.

Kabel stfidavého napajeni, zajistujici pfivod elektrického proudu do tiskarny.
Substrat — plocha, na které probiha konstruovani dilu.

Civka modelovaciho materialu ASA - Civka s materidlem obsahuijici (984 cc) modelovaciho materialu
ASA

Civka vyztuhového materidlu QSR - Civka s materidlem obsahujici (984 cc) vyztuhového materialu QRS
Civka materidlu PLA - Civka s materidlem obsahujici SDOFH (984 cc) materidlu PLA
Hlava pro modelovaci material PLA - Tiskova hlava pro pouziti pouze s modelovacim materidlem PLA

Chladici modul PLA - Chladici modul se pouziva v kombinaci s modulovaci hlavou PLA

Pouziti ptistroje:

3D tiskarna je poZadovana ktisku jednotlivych soucasti s konkrétnimi parametry, které umoznuji
uchyceni rlznych pfislusenstvi k bezpilotnim letounim, zejména senzorl, externich baterii
k senzorim, GNSS prijimact a tak podobné. Dale budou potencialni moznosti 3D tisku vyuZity pro
tvorbu pomlcek pfi vyuce, jakymi jsou napriklad kmenové profily, 3D modely konkrétnich technickych
reSeni. Tvorba vytiskli bude také dale vyuZivana pro adaptaci rGznych technickych prostredkd ke
konkrétni problematice pfi védecké ¢innosti.

Obecné pozadavky pro pfristroj:

PoZadovanou kvalitu a presnost u rliznych typd vytisk( Ize zménit digitalnim nastavenim vhodného
praméru tisténého vlakna, nebo vyuziti odplavitelnych podpér. K ovladani musi byt dotykovy display.
3D tiskarnou musi byt dodan i software kompatibilni s Windows 7 (32/64 bit) a vyssi s casovou
neomezenou platnosti pro navrhovani 3D model( a jejich nasledného importu do 3D tiskarny. Tiskova
podlozka a cela tiskova komora (horkym vzduchem) musi byt vyhfivana. Pfitomnost filamentu musi byt
aktivné detekovana cidlem v tiskové hlavé av pfipadé jeho nedostatku musi byt tisk az do jeho
doplnéni automaticky pozastaven.

Pozadavky na technické provedeni:

e Tvorba vytiskli o rozmérech min. 350 x 250 x 350 mm

e Dvé tiskové hlavy — jedna pro tisk modelu, druha support

e Moznost poutziti filamentd z rznych materidld

e Pfedehfivana tiskova podlozka

e Tloustka tisténého vldkna je digitalné nastavovana uzivatelem, bez nutnosti ménit HW.
Dotykovy display k ovladani



e Aktivni detekce filamentu
Multimateridlovy tisk (ABS-M30, PLA, ASA, TPU 92A

& Automaticka kalibrace tiskové hlavy v osach X, Y, Z bez nutnosti asistence obsluhy! Taktéz je
k dispozici moznost manuadlni kalibrace — neni vSak nutné ji provadét.

Obecné pozadavky pro software:

e ovladaci software musi umoznovat modifikaci vnitini struktury modeld (nahrazenim piného
objemu modelll mfizkovanou strukturou a moznost jeji modifikace)

e ovladaci software musi umoziovat kompletni ptipravu tisku ptimo z CAD dat konstrukénich
softwar(, i formatu STL., véetné oprav drobnych chyb v 3D datech.

e SW musi umozZnovat automatizaci ptipravy procesu tisku véetné automatické tvorby podpor.

e SW musi umozZniovat kontroly procesu 3D tisku a technickych parametrd 3D tiskarny na
vzdaleném pocitaci prostfednictvim pocitaCové sité.



