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LEGENDA :

KANALIZACNI PRIPOJOVACI POTRUBI
POTRUBI SPLASKOVE KANALIZACE

D D POTRUBI DESTOVE KANALIZACE
K K POTRUBI PRO ODVOD KONDENZATU OD JEDNOTEK VZT
o) (o] ODVETRAVACI POTRUBI SPLASKOVE KANALIZACE

K K POTRUBI PRO ODVOD KONDENZATU OD JEDNOTEK VZT

WC  zAcHoDOVA MisA
WCi  zACHODOVA MISA IMOBILNI

WCk  zACHODOVA MISA KOMBI

U UMYVADLO
Ui uMivADLO MoBINI
S SPRCHA

UPOZORNENI :

2537=°%9

PISOAROVA MUSLE
DREZ

WLEVKA

VPUST PODLAHOVA
VPUST TERASOVA

VTOK STRESMI

PRESNE UMISTENI WWVODU PRO TECHNOLIGICKE ZARIZENI KUCHYNE PROVEST PODLE PROJEKTU
TECHNOLOGIE KUCHYNE. PRIPADNE ZAKOTOVANI VYVODU KE STAVEBNI KONSTRUKCI V' PROJEKTU

ZT1 JE POUZE PRIBLIZNE.
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