Priloha ¢&. 4 — Technicka specifikace MALOOBJEMOVY PROVOZ KE ZPRACOVANi MASA VCZzP

Dopliujici zadani k vykazu vymér

pokud neni uvedeno rozpéti rozméru plati £15%

pokud neni uvedeno rozpéti prikonu plati max -15%

pokud neni uvedeno rozpéti hmotnosti plati uvedena hodnota jako maximalni

| Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.16a/1a
1 ks Elektrohydraulicka nakladaci a vykladaci ruka
Pozadované technické udaje:
Nejvys§Si vyska haku od podlahy min. 2 400 mm
Nejnizsi vySka haku max. 400 mm
Otoceni pfedniho ramene min. 260°
Celkové pracovni otoceni min. 360°
Provozni nosnost 140 -160 kg
Provozni napéti 12-24V DC
Pfipojovaci napéti 1 x 230V/50Hz
Instalovany pfikon 700 - 1000 W

Umozni pfemisténi zavéSenych veprovych 2 a hovézich 4 z jednoplochacové nebo trubkové drahy
ve vozidle na drahu, kterou budou vybaveny vyrobni prostory provozu.

Upevnéni ramene do podlahy rampy se zavétrovanim do bocni stény nebo nosné konstrukce drahy.
Provedeni: sloup a vlastni otocné rameno je tvoreno Al. profilem, ktery je na konci opatfen nerezovym
zavésnym hakem.

Hydraulické Cerpadlo a nadrz je ve svislé ¢asti konstrukce sloupu.

El. rozvadéc s transformatorem a vyzbroji je v samostatné nerez. skfirice na sténé vedle sloupu.

Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.16a/3; 1.16b/3; 1.16¢/4; 1.16d/5; 1.19/6;

1pl Sada drahy ve visu Al - profil

Pozadované technické udaje:

celkova délka zadrahovani cca 55 bm

nosnost drahy min. 330 kg/bm

hmotnost drahy max. 25 kg/bm

rozte€ zavésnych prvki max. 2500 mm (pfi uvedené nosnosti drahy)
nosnost poj. kocky (voziku) min. 230 kg

pocet drdhovych obloukl 90° 6 ks

pocet trojcestnych vyhybek 8 ks

pocet ¢tyfcestnych vyhybek 1 ks

pocet navlékacich mist 3 ks

pojezdovy vozik s hakem (kocka) min. 200 ks

Umozni vnitfni manipulaci a transport hovézich 1/4 a vepfovych 1/2 ve vnitfnich prostorach vyrobny.
Drahu tvorena Al - profil ve tvaru pismene ,,C*, které je otoeno otevienou stranou smérem k podlaze
mistnosti. Umozni pohyb voziku ve vnitini ¢asti profilu.

Pojezdové voziky ve tvaru pismene , T* opatfené dvojici kolecek a zavésnym nerezovym hakem —
voziky jsou soucasti dodavky.

Konstrukce drahy zavéSena na tahlech (zavitova ty¢ ,.Zn“ min M24), ktera prochazeji PU izolacnim
stropnim panelem a zelezobetonovou konstrukci stropu, ke které budou ukotvena.



| Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.16b/2; 1.19/18

2 ks

Visuta vaha kombinovana s plosinovou vahou a terminalem

Pozadované technické udaje:

Visuta vaha s drahou se stejnym profilem jako polozka sada drahy ve visu (3, 4, 5, 6).

Obé vahy musi byt pfipojeny pres digitalizacni jednotky na termindl, ktery zajisti komunikaci s vaznim
serverem.

Umozni evidenci surovin na terminalu a na centralnim serveru.

Umozni zadavani ¢islo zbozi, zadavani zbozi dotykem na barevné dotykové obrazovce.

Terminal obsahuije tiskarnu etiket.

Obsahuje snimag ¢arovych kodu.

Umozni vzdalenou komunikaci s odbytovym programem na personalnim PC (objednavkovy systém,
dodaci listy, fakturace).

Propojeni terminélu s pocitacovou siti prostfednictvim ETHERNET.

Minimalné pozadované polozky:

Primyslovy PC terminal s barevhou dotykovou obrazovkou min. 8“ pro pripojeni vazicich
zarizeni, pramyslovy pocitaé s dotykovou obrazovkou, nerezova skfifi terminalu s moznosti
temperovani (vyhfevu). Kryti min. IP65.

Drzak pramyslového terminalu v nerezovém provedeni.

Digitalni indikator (digitalizacni jednotka) pro pripojeni min. 2 kust vazicich zarizeni

Visuta vaha profilu — duralovy profil, délka 180 - 220 mm, vazici rozsah min. 240 - 260 kg,
Cejcuschopna, tfida lll, dilek max 100 g

Plosinova vaha — celonerezové provedeni, rozmér 450 - 550 x 400 - 450 mm, vazici rozsah min. 55 -
80 kg, Cejchuschopna, tfida lll, dilek max. 20 g

Stolek pod plosinovou vahu — provedeni nerez, vyska 550 - 650 mm

Tiskarna pro tisk etiket s odlepovacim zarizenim, rozliSeni tiskové hlavy min. 200 dpi

Skiin pro tiskarnu s krytim IP65 v nerezovém provedeni

Snimac¢ ¢arovych koda — bezdratové provedeni

SkFin pro snimaé ¢arovych kédua, kryti IP65

SW pripojeni pracovisté do centralni sité — viz Dodavka komplexniho vaziciho systému HW +
Sw

Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.12/76,1.16b/2, 1.19/18, 1.21/42, 1.20/21,

1.14/65 a 1.07/53; mléko; pekarna

1pl

Dodavka komplexniho vaziciho systému HW + SW

Ridici poéita¢ pro cely UZEL vazeni bude umistén v denni mistnosti (1.12)
vazni server (zékladni SW + rozvadéc)

Licence pro minimalné 3 aktualné pfipojené uzivatele (maso, mlékarna, pekarna) bez ¢asového a
mistniho omezeni

SW Aplikace na pfijem surovin

SW Aplikace na skladové prejimky

SW Aplikace na oznacovani zbozi

SW Aplikace na recepturové navazovani

SW Aplikace pro vychystani zbozi na vaze (Expedice masa a vyrobku)

SW Databéaze

Instalace vazicich zafizeni, terminald s pfisluSenstvim

Implementace a konfigurace celého systému u odbératele
Konfigurace aplikacniho serveru u odbératele

Instalace a konfigurace vaznich klientd

Instalace a konfigurace PC klientd

Uvedeni systému do provozu v&etné dopravy

2



Prvotni ovéreni vah.

| Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.07/53; mléko/53; pekarna/53

3 ks

Plosinova vaha s terminalem — expedice, navazovani surovin dle receptur

Pozadované technické udaje:

Véhy musi byt pfipojeny pres digitalizacni jednotky na termindl, ktery zajisti komunikaci s vdznim
serverem.

Umozni evidenci surovin na terminélu a na centralnim serveru.

Umozni zadévani €islo zbozi, zadavani zbozi dotykem na barevné dotykové obrazovce.
Terminal obsahuije tiskarnu etiket.

Obsahuje snima¢ ¢arovych kadu.

Umozniuje vzdalenou komunikaci s odbytovym programem na personélnim PC (objednavkovy
systém, dodaci listy, fakturace).

Propojeni terminélu s pocitacovou siti prostfednictvim ETHERNET.

Minimalné pozadované polozky:

Primyslovy PC terminal s barevhou dotykovou obrazovkou min. 8“ pro pripojeni vazicich
zarizeni, pramyslovy pocitaé s dotykovou obrazovkou, nerezova skfifi terminalu s moznosti
temperovani (vyhfevu). Kryti min. IP65. ZaFizeni musi spliiovat normu CSN 45501:2015.

Drzak pramyslového terminalu v nerezovém provedeni.

Digitalni indikator (digitalizacni jednotka) pro vazici zarizeni

Plosinova vaha - celonerezové provedeni, rozmér 450 - 550 x 400 - 450 mm, vazici rozsah min. 55 -
80 kg, Cejchuschopna, tfida lll, dilek max. 20 g

Stolek pod plosinovou vahu — provedeni nerez, vyska 550 - 650 mm

Tiskarna pro tisk etiket s odlepovacim zarizenim, rozliSeni tiskové hlavy min. 200 dpi

Skrin pro tiskarnu s krytim IP65 v nerezovém provedeni

Snimac¢ ¢arovych kédu — bezdratové provedeni,

Skiin pro snimac ¢arovych kodu, kryti IP65

SW pfripojeni pracovisté do centralni sité — viz. Dodavka komplexniho vaziciho systému HW +
Sw

| PolozZka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.21/42

1 ks

Plosinova vaha s najezdovym muastkem a terminalem

Pozadované technické udaje:

Vahy musi byt pfipojeny pres digitalizacni jednotky na terminal, ktery zajisti komunikaci s vaznim
serverem.

Umozni evidenci surovin na terminalu a na centralnim serveru.

Umozni zadavani €islo zbozi, zadavani zbozi dotykem na barevné dotykové obrazovce.
Termindl obsahuje tiskarnu etiket.

Obsahuje snima¢ ¢arovych kadu.

Umoznuje vzdélenou komunikaci s odbytovym programem na personalnim PC (objednavkovy
systém, dodaci listy, fakturace).

Propojeni terminalu s pocitacovou siti prostfednictvim ETHERNET.

Minimalné pozadované polozky:

Primyslovy PC terminal s barevnou dotykovou obrazovkou min. 8“ pro pfipojeni vazicich
zafizeni, primyslovy pocita¢ s dotykovou obrazovkou, nerezova skfin terminalu s moznosti
temperovani (vyhfevu). Kryti min. IP65. Zafizeni musi splfiovat normu CSN 45501:2015.



Drzak pramyslového terminalu v nerezovém provedeni.

Digitalni indikator (digitalizacni jednotka) pro vazici zarizeni

Najezdova vaha snizend, vetné najezdové rampy — nerezové provedeni, rozmér platformy 1400 - 1600

x 1200 - 1300 mm, vazici rozsah min. 600 kg, Cejchuschopn4, tfida Ill, max. dilek 200 g

Tiskarna pro tisk etiket s odlepovacim zarizenim, rozliSeni tiskové hlavy min. 200 dpi

Skrin pro tiskarnu s krytim IP65 v nerezovém provedeni

Snimac¢ ¢arovych kédu — bezdratové provedeni,

Sk¥in pro snimac ¢arovych kodu, kryti IP65

SW pripojeni pracovisté do centralni sité — viz. Dodavka komplexniho vaziciho systému HW +
W

| Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.20/21

1ks

PloSinova vaha s terminalem

Pozadované technické udaje:

Vahy musi byt pfipojeny pres digitalizacni jednotky na terminal, ktery zajisti komunikaci s vaznim
serverem.

Umozni evidenci surovin na terminélu a na centralnim serveru.

Umozni zadavani ¢islo zbozi, zadavani zbozi dotykem na barevné dotykové obrazovce.
Terminal obsahuije tiskarnu etiket.

Obsahuje snima¢ ¢arovych kadu.

Umozniuje vzdalenou komunikaci s odbytovym programem na personélnim PC (objednavkovy
systém, dodaci listy, fakturace).

Propojeni terminélu s pocitacovou siti prostfednictvim ETHERNET.

Minimalné pozadované polozky:

Primyslovy PC terminal s barevhou dotykovou obrazovkou min. 8“ pro pripojeni vazicich

zarizeni, pramyslovy pocitaé s dotykovou obrazovkou, nerezova skfifi terminalu s moznosti

temperovani (vyhfevu). Kryti min. IP65. ZaFizeni musi splfiovat normu CSN 45501:2015.

Drzak pramyslového terminalu v nerezovém provedeni.

Digitalni indikator (digitaliza¢ni jednotka) pro vazici zarizeni

Plosinova vaha — celonerezové provedeni, rozmér 450 - 550 x 400 - 450 mm, vazici rozsah min. 55 -

80 kg, Cejchuschopna, tfida lll, dilek max. 20 g

Stolek pod plosinovou vahu — provedeni nerez, vyska 550 - 650 mm

Tiskarna pro tisk etiket s odlepovacim zarizenim, rozliSeni tiskové hlavy min 200 dpi

Skrin pro tiskarnu s krytim IP65 v nerezovém provedeni

Snimac ¢arovych kédu — bezdratové provedeni,

Skiin pro snimac ¢arovych kodu, kryti IP65

SW pfripojeni pracovisté do centralni sité — viz. Dodavka komplexniho vaziciho systému HW +
W

| Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.14/65
1 ks Plosinova vaha pro navazovani koreni a prisad
Pozadované technické udaje:

Plosinovéa vaha s nosi¢em indikatoru celonerezové provedeni
rozmér ploSiny 250 - 350 x 250 - 350 mm
vazici rozsah: min. 5 - 8 kg
pislusenstvi: digitalni indikator — nerez
el. kryti: IP65

provozni napéti: 1 x 230V; 50 Hz/ DC 12V

Minimalné pozadované polozky:



« Digitalni indikator pro cejchuschopné vahy, T¥ida Ill, v souladu s normou CSN EN
45501:2015, kryti min. IP65, nerez skfif indikatoru. Funkce: vazeni a tarovani, pocitani ks,
sumarizace vysledkl vazeni, limity, podsviceny displej, vyska €islic 15 - 25 mm.

* Moznost on-line pfipojeni k PC.

« Plosinova vaha — celonerezové provedeni, cejchuschopna, tfida Ill, dilek max 1 g (do 3 kg),
2 g (nad 3 kg)

* Nosic indikatoru s drzakem pfipevnén ke konstrukci platformy vahy.

Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.16b/1; 1.19/10; 1.20/24; 1.15/61; 1.21/44;
1.23b/49; 1.07/52

9 ks Umyvadlo se sterilizatorem nozu a prislusenstvim

Stavebni pripravenost: tepla + st. voda R 2"
opad DN 50 volny vytok

»  Umyvadlo nerezové s kolennim spousténim, davkovaci mydla a dezinfekce, doplnéné o sterilizator
nozu, ko$ na papir a zasobnik papiru

Pozadované technické udaje:

Umyvadlo:

provedeni — nerezova ocel se zadni odstfikovou sténou

montadz — zavéSené na sténu, ovladani pomoci kolenniho spinace nebo kolenni paky

rozmeér misy (£10%): 420 x 340 x 175 mm

vnéjSi rozmeér (£10%): 540 x 450 x 240 / 685 (celkova vySka vE. stény)
tepla voda: R 1

studena voda: R1¢

vestavéna termostaticka misici baterie

odpad: DN 50

Sterilizator nozu:

pro min. 5 ks nozi

rozmér nadoby na noze (x10%) § 110 x dl 150 x hl. 250 mm
vnéjsi rozmeér (£10%) 250 x 230 x 490 mm

nastavitelny termostat

ohfev vody el. 900-1000 W, 230 V/ 50 Hz

doplfiovani a odpousténi vody do nadobky

Prislusenstvi:

1x zasobnik na skladany papir, rozméry papiru: 80-100 x 220-250 mm, rozmeéry (£15%) 275 x
130 x 355 mm

2x pakovy davkova¢ myciho a desinfekéniho prostfedku

1x zavésny koS na papir— nerezové provedeni, k zavéSeni na zed, rozmeéry (£15%) § x hl. x v
350 x 300 x 400 mm

Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.16d/7

2 ks lonizator vzduchu

Zakladni technické pozadavky:

pocet ionizacnich tyc¢i min. 2

zakladni rozméry (8 x d x v; £15%) 700 x 200 x 100 mm

pocet ventilatord min. 2

vykon regulovatelny

el. pfipojeni 1 x 230V/50 Hz; max. 50 W
provedeni plasté nerez. ocel nebo Al. plech




| Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.19/11; 1.19/12

3 ks Pracovni stil bourarensky

Pozadované technické udaje:
o stdl, se zvySenym zadnim lemem o 30 - 40 mm,
«  predni &ast desky (do hloubky 300 - 400 mm) je plastova (NIROLENOVA tl. 25-35 mm),
»  podstavec tvofi tuhy jeklovy ram,
»  nohy bourarenského stolu (JEKL 40 - 45 x 40 - 45) jsou umistény 20 - 30 mm od hrany stolu, zakladni
vy8ka 800 - 900 mm, jedna pfedni noha je opatfena kovovym stavécim Sroubem
e rozméry stoludx § x v (x10%): 1200 x 700 x 850 mm

| Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.21/41; 1.20/22, 1.23b/50

3 ks Pracovni stil bourarensky

Pozadované technické udaje:
o stdl, se zvySenym zadnim lemem o 30 - 40 mm,
«  predni &ast desky (do hloubky 300 - 400 mm) je plastova (NIROLENOVA tl. 25 - 35 mm),
»  podstavec tvofi tuhy jeklovy ram,
*  nohy bourarenského stolu (JEKL 40 - 45 x 40 - 45) jsou umistény 20 - 30 mm od hrany stolu, zakladni
vySka 800 - 900 mm, jedna predni noha je opatfena kovovym stavécim Sroubem.
e rozméry stolud x § x v (x10%): 1200 x 700 x 850 mm

Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.19/13; 1.23b/51

2ks Komorova vakuova balicka se zaplynovanim 02

Pozadované technické udaje:
vnitini rozmér balici komory d x § x v (x10%) 650 x 500 x 200 mm

pocet svarovacich list min. 1

nejvétsi délka uzaviraného sacku min. 600 mm

vykon vyvévy 20 - 25 m3/hod.

provedeni MAP ano pro podil 02>21%

evakuace na bod odparu ano

oddélovani folie za svarem ano

vnéjsi rozmeéry (£15%) 750 x 630 x 410 mm

el. pfipojeni 3 x 230/400V;50 Hz, max 1,5 kW
pfipojeni MAP hadi¢nik @ 8mm



| Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.19/14

1 ks Univerzalni stroj pro stahovani kuzi a odblanovani masa
Stavebni pripravenost: tl. vzduch 6 bar; 200 It./min.

Pozadované technické udaje:

fezna rychlost 16 - 35 m/min.
Sife Fezu 400 - 500 mm
instalovany pfikon 0,50 - 1,00 kKW
cisténi valce ano —tl. vzduch
zakladni rozméry d x § x v (£10%) 850 x 1500 x 1200 mm
provozni napéti 3 x 230/400 V, 50 Hz

| Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.19/15

1 ks Rucné vedena bourarenska kotoucova pila

Zakladni technické pozadavky:

pfikon elektromotoru pohonu: 1000-1500 W
otacky kotouce: 1500-1800/min.
0 fezného kotouce: 170-190 mm, zub 5-7 mm
hloubka fezu: nastavitelna
ochranné kryti: IP 24
pruzinovy vyvazovac ano
pojezd nad stolem ano
| Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.19/16

1 ks Stolni pasova pila se stolkem

Pozadované technické udaje:

celkova §itka pracovniho stolu: 400 - 450 mm
celkova délka stolu: 450 - 500 mm
vySka stolu od zakladny: 300 - 350 mm
boc¢ni odstup pasu od ramu pily: 150 - 200 mm
fezna Sifka: 150 - 200 mm
pruchozi vyska: 200 - 220 mm
celkové vyska: 800 - 1000 mm
rozméry zakladny: 300 - 350 x 350 - 400 mm
délka pilového péasu: 1600 - 1800 mm
pracovni stul: pevny
dobéhova brzda: ano
napinani pasu: momentovym pfedpinacem
stolek pod pilu ano
vySka stolu od podlahy: 780 - 820 mm
nastavitelnda Sirka fezu: ano
pfikon elektromotoru pohonu: 1000-1500 W
| Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.19/17

1 ks Drevény reznicky Spalek na nozkach

Pozadované technické udaje:

rozmér pracovni plochy Spalku (x10%) 500 x 500 mm
stahovani Spalku dvojité opasani
celkova vyska 750 - 850 mm



vySka pracovni plochy
materidl

250 - 300 mm

tvrdé dfevo (buk apod.)

Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.20/43; 1.20/23

2 ks Pracovni stil s lemem, nerezovy

Pozadované technické udaje:

» Konstrukce ze svafenych, nerezovych, uzavienych profildi,
» Ve spodni &asti pomocny ram pro zavétrovani.

»  Pracovni plocha stolu je po celém obvodu opatfena prolisem se zvySenim o 8 - 15 mm, Sirokym 30 -

40 mm, ktery zabrarnuje sklouznuti vyrobku z plochy stolu.

e rozméry stolud x § x v (x10%) :

» provedeni:

2000 x 1000 x 850 mm
nerezova ocel, Uprava brus

Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.20/27

1ks Rezacka masa

Pozadované technické udaje:

@ fezného slozeni: 110 - 120 mm
el. pfikon: max. 5 kW
prov. napéti: 3 x 230/400V;50 Hz
plnéni: ruéni Sachtou
celkova délka 900 - 1000 mm
max. Sitka 450 - 600 mm
vyska 900 - 1100 mm
hod. vykon: min. 1000 kg/hod.
fezny systém: 3/5 dilna sada
hmotnost: max 115 kg
provedeni nerez ocel v€. komory a Sneku
nahradni fezaci sada: ano v cené
bezpecnostni kryt ano v cené
odnimateln& fezné komora: ano
Provedeni nerez
| Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.20/28
1 ks Kutr na maso
Pozadované technické udaje:
objem michaci misy: 35-451t.
napli suroviny: 20 - 30 kg
otacky nozové hfidele: plynule regulovatelné, min 3 500/min.
pocet nozu: min. 6
michaci otacky: zpétny chod 0 - 150/ min.
otacky misy: 2 x 10 nebo 20/ min.

ukazatel teploty:
bezpecnostni vypinani krytu misy
blokace nozového vika
el. pfikon:

prov. napéti:

el. rozvadéc¢
bezpecénostni ,STOP*
plnéni/vyprazdnovani:
celkova délka

max. Sitka

vySka

ano / digitalni

ano - pfi otevieni redukce max. otacek na 1200 - 1500/min.
ano za chodu nozu
9-12kW

3 x 230/400V;50 Hz
vestavény

ano

rucni

1200 -1 500 mm
1100 mm

900 - 1 000 mm



vysSka hrany misy 800 - 900 mm

provedeni nerez ocel
nahradni fezaci sada: obsahuje nejméné 6 + 6 nozu
| Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.20/29

1ks Vyrobnik Supinkového ledu se zasobnikem

Stavebni pripravenost: studena voda: R %"; hadice g1/2“
odpad: R %"

Pozadované technické udaje:

vykon: 200 - 250 kg/24 hod.

ledové Supiny: 10-15x10-15mm/ 1 -2 mm

teplota: min. -7°C

provozni napéti: 230 V/ 50 Hz

el. pfikon: max. 1,5 kW

chlazeni agregatu: vzduchem

rozméry (8§ x h x v) (£10%): 800 x 600 x 1000 mm

hmotnost: cca 145 kg

kapacita zasobniku ledu: 180 - 200 kg

kontrola zapInéni zasobniku: ano

tepelnd izolace zasobniku: ano

provedeni: nerezova ocel u ¢asti pfichazejicich do styku s ledem

vnéjsi plast: nerezova ocel

Vyjimatelna plastova vana vyparniku bez pouziti naradi

Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.20/30

1 ks Vakuovy plnici, porcovaci a pretaceci stroj k plnéni masnych vyrobka do obald

Pozadované technické udaje:

provedeni pro: plnéni; porcovani; porcovani s pfetacenim
systém plInéni: kridlové Cerpadlo
pinici tlak: min. 25 bar / kratkodobé min. 40 bar
plnici vykon: 1800 - 2000 kg/ hod.
rozsah davkovani: min. 5-10 g max: 100 - 150 g
porcovaci rychlost s pretaéenim min 150 porci/min
plnici nasypka: délena 40 - 100 It.
rozsah nastaveni pretoéeni: 0,5 - 10 ot./porce
provozni napéti 3 x230/400 V; 50Hz
el. prikon max 3,5 kW
zakladni rozméry (d x § x v) (£15%) 1200 x 1200 x 2000 mm
ovladani: tlaCitky nebo dotykové, s programovou paméti min. na 100
druht vyrobki
provozni a chybové diagnostika: ano
automatické pfidrzovani strivek: ano v¢. pretacecich kompletd 10 - 20 mm
kryt ovladani proti vodé ano
pfipojeni externiho zafizeni: Poly-clip; TTT apod.
| Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.20/31

1 ks Stolni pneumaticky uzaviraci stroj

Stavebni pripravenost tl. vzduch min.6 bar ; 60 It./min.; 2" min.; zakon&eni
rychlospojkou g 8 mm

Pozadované technické udaje:
pracovni rozsah (+10%): 20— 110 mm

9



ovladani: manualni — ruéni pakou

pouziti pro typ obalu: prirodni, kolagen, plast, faser, sitka
Sitka uzavéru: max. 15 mm
typ uzavéru: prelozeny ( roll)
pohon: pneumaticky 3lt./takt
oddélovani: manualni oddélovani zbytku stfeva ofezem
zasoba uzaveéra(spon): min. 200 ks
zakladni rozméry (zakladna $ x hl x vySka)(£10) 300 x 200 x 900 mm
Cistici a mazaci jednotka pro tl. vzduch: ano G V4"
| Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.36/33

1 ks Pistova plnicka

Pozadované technické udaje:

plnici objem valce: 18-251t.
optimalni napln: 15-20 kg
pohon: hydraulicky
osa plnici trubice: 1000 - 1200 mm
el. pfipojeni: 3 x 230/400V; 50Hz; max. 1,5 kW
vnéjSi rozmery (d x 8§ x v) (x10%) 500 x 500x 1200 mm
provedeni — horni viko, pist, valec nerez
pojizdné prov. ano
aut. navrat pistu ano
| Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.21/34

1 ks Varna skfin - konvektomat

Stavebni pripravenost: st. voda: Rd 34" /0,15-0,6 Mpa
odpad: DN 50

Pozadované technické udaje:

pinici kapacita: min. 6 + 1 nadoba GN 1/1

osvétleni prostoru: ano se sklenénou ochranou

rucni sprcha: ano vestavéna

generator pary: ano

provozni teplota (£10%) para 30 — 130°C

kombinovany rezim 30 — 250°C
horkovzdusny rezim 30 — 250°C

vykon: 30 — 80 jidel / 8 hod.
snimani vnitfni a prostorové teploty: ano

el. pfipojeni: 3 x 400V; 50Hz; 9 - 11 KW
vnéjSi rozmery (d x § x v) (x10%) 900 x 800 x 800 mm
provedeni nerez

spodni stolek ano

dvefe s dvojitym sklem, integrovanym zamkem a samovyprazdnovaci nadobou na zkondenzovanou
vodu

dvefe neomezujici vyjimani suroviny

plné automatické myti tekutymi pfipravky

modulové procesorové fizeni s textovym displejem a samokontrolou modulu

min. 250 programovatelnych receptl, kazdy az o 20ti krocich

Uprava vstupni vody filtraci s vyménitelnymi kartuSemi
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| Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice):

1.21/35

1 ks Chladici zafizeni na principu vodni mlhy - mizici zchlazovaci zarizeni

Stavebni pripravenost:

Pozadované technické udaje:

vstupni teplota (v jadre) teplého vyrobku

vystupni teplota (v jadfe)

potfebny ¢as chlazeni pro kal. 30-32
spotieba vody na cyklus

zavazeci kapacita:

nastavitelna rychlost pohybu ramu
nastavitelna prodleva

nastavitelné opakovani

zékladni program. vybaveni

st. voda: R 34“ 0,15-0,6 Mpa
tl. vzduch: R1/2" 0,5-0,6 MPa ; 500 It./min.
odpad: volny vytok do kanaliza¢ni drazky nebo vpusti

75 -80°C

max. 18°C (pfi teploté vody +12°C)

max. 40 min.

30-40 It

1 x standardni udirensky vozik (1 x 1 x 2 m)
ano

ano

ano

ano — min. 10 PRG.

Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice):

1.21/36

1 ks Automatické udici zafizeni s vyvijeéem koure a klima — paketem

Stavebni pfipravenost:

Pozadované technické udaje:
komora pro standardni vozik
provedeni

vlastni vyvije¢ dymu

aut. zhaseni vyvijece

teplotni rozsahy:

regulace vihkosti
odvlh€ovaci vykon pfi suseni
chladici vykon:

zdroj chladu:

snimani prostorové teploty a vihkosti
snimani vnitfni teploty vyrobku
regulace rychlosti proudéni v komore
smérova regulace proudéni

ovladani

vizualizace dat

dalkovy pfenos dat do PC

provozni a chybova hlaseni

cisténi vypousténych spalin

odtah spalin

automatické myti
prisluSenstvi

max. rozmér zafizeni (£10%):

st. voda: DN 20 3" min. 0,4 Mpa
tl. vzduch: DN 12 2" 0,5-0,6 MPa ; 250 It./min.
odpad: Js 32/volny vytok do kanaliza¢ni drazky pred udirnou

1000 x 1000 x 1700 mm; 5 pater
celonerezové
ano — Stépky (hrubost 2/16)

ano
25+ 110°C - teplé uzeni vareni

12+ 28°C - st. uzeni, zrani, suseni
70 - 92%

min. 2%/ 24 hod.
max. 7,5 kW; Vt -5/-7°C
neni pozadovano (je pfedmétem dodavky technologie

chlazeni)

ano

ano

ano — plynule
ano

programovatelné/ min. 99 Prg.

ano na podsviceném zobrazovaci a v osobnim PC
ano

ano - se signalizaci

ano (pozadavek na prakticky Cisty vzduch — katalyzator
apod.)

nerezovy tfislozkovy komin DN 180 - 220

ano

3 x udirensky vozik 1700 v&. hdlek ,Y* (60 ks/vozik)
Sifka zafizeni max. - 1500/2000 mm

hloubka max. 1350 mm

vy$ka max. v€. odtahu 2 750 mm
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| Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice):

1.21/37

1 ks Smazici panev elektricka, sklopna

Stavebni pripravenost:

Pozadované technické udaje:
provedeni

st. voda: DN 12 %2 min. 0,4 Mpa

plast zafizeni - nerezova ocel

smazici vana - nerezova ocel

sklapéni vany

ruéni (koleckem) naklopeni

dno sendvicové, tloustka min. 12 mm
objem vany 90 -1001

vyuzitelny objem vany 70-901

teplotni rozsah min. 50 - 190°C/ ovladani termostatem
napousténi vody ano ve stroji

druh ohfevu

max. vnéjsi rozméry (x10%)
rozmér vany (£10%)

kryti

nerezova topna télesa

§ xhxv—1000 x 900 x 900 mm
§ xhxv—900 x 650 x 200 mm
IP 34

Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice):

1.21/38

1 ks Tlakovy varny kotel - Autoklav

Stavebni pripravenost:

st. voda: DN 12 %2 min. 0,4 Mpa

t. voda: DN 12 ¥2* min. 0,4 Mpa

Pozadované technické udaje:
vodni objem nadoby

o a vyska vkladaciho koSe , 1 (£10%)

@ a vySka vkladaciho koSe ,1/3" (£10%)
pocet koSu

vyjimani koSt

ohfev

pfikon

max. pracovni pretlak

Uprava proti napékani

prolozky do koSu (pro konzervy a sklenice)
rozméry (8 x h x v) — vnitini (£10%)
rozméry (8 x h x v) —vnéjsi (£10%)
vodni vypust

snimani vnitfni teploty a tlaku

set pro zpracovani dat

zdvihaci zafizeni pro vyjimani kos(

100 - 180 litrd

450 x 500 mm

450 x 200 mm

1 nebo 3 x 1/3

horem pomoci zvedaciho zafizeni
elektricky

8 - 15 kW, 3 x 400V/50 Hz
nastavitelny do 2,5 Bar

ano

ano, min 6 ks

& 600 x 600 mm

1100 x 1000 x 1000 mm

ventil — spodni

ano

ano (tiskarna, pfipojeni k PC)

ano s horizontalnim pojezdem na ot. rameni

Minimalni pozadované plnici kapacity: 3x1/3 1 x1/1
plechovky 99/63 mm 84 ks 100 ks
plechovky 99/33 mm 135 ks 165 ks
plechovky 73/58 mm 234 ks 254 ks
sklenice Twist-Off 86/70 mm 115 ks 132 ks
sklenice Twist-Off 120/70 mm 55 ks 88 ks
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| Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.21/39

1 ks Sklopny varny kotel s michadlem

Stavebni pripravenost: st. voda: DN 12 2" min. 0,4 Mpa
Pozadované technické udaje:
tvar varné nadoby: vélcovy
uzitkova kapacita: 70-901
prikon: 15-18 kW
provozni teplota: regulovatelnd do min. 120°C
vestavéné michadlo: ano — odnimatelné se stéraci boku
ota€ky mich. ramena (x10%): plynule reg. 20 -110 ot/min
vnéjsi rozmeéry max. (£10%): (8 x hl x v) 1200 x 800 x 1000 mm
sklapéni nadoby: 0 — 110°0d svislé osy — elektromechanické
ovladani: min. 4 nastavitelné programy, min. 1 program se zpétnym
chodem mixéru
rucni sprcha pro sanitaci kotle ano
automatické dopousténi vody ano
instalacni sada pro ukotveni ano
sito cedici ano
| Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.20/40

1 ks Michacka masa — pojizdna

Pozadované technické udaje:

objem michaci nadoby: 80 - 100 | / sklopnd, po odjisténi, pomoci paky
optimalni napln: 50 - 70 kg
pohon: elektricky
el. pfipojeni: 3 x 230/400V; 50Hz; 0,9 — 1,2 kW
vnéjsi rozmeéry (d x § x v)(£10%) max. 1000 x 500 x 980 mm
hmotnost max. 130 kg
provedeni nerezova ocel
michaci rameno odnimatelné
viko nadoby odklopné / prihledné
| Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.22/45

2 ks Zraci komora pro salamy a speciality
Stavebni pfipravenost: st.voda: 2 bar/ R 2
Pozadované technické udaje:

rozméry komory-vnéjsi (S x hl. x v) (x10%) 900 x 1000 x 2400 mm
rozméry komory-vnitini ($ x hl. x v) (£10%) 850 x 900 x 2000 mm

topné zafizeni vestavéné

chladici zafizeni vestavéné

zvih¢ovani vysokotlaké (tzv. studena para)
regulace teploty min. v rozmezi 5°- 25°C
regulace vihkosti min. v rozmezi 55 - 90%
odtavani automatické

ovladani programovatelné PC — komunikace v CJ
provedeni nerez

provozni napéti 1 x 230V/ 50 Hz

el. prikon max. 1100 W

prikon chlazeni max. 300 - 400 W

kapacita 180 - 200 kg
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| Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.22/46

2 ks Zraci a zauzovaci komora pro salamy a speciality

Stavebni pripravenost: st. voda: min. 3 bar. 2"
odtah mimo mistnost @ 80 mm (max.) napojeni do odtahu
udirny poz.36 mistnost 1.36

Pozadované technické udaje:
rozméry komory-vnéjsi (S x hl. x v) (£10%) 800 x 1000 x 2100 mm

vyvije€ dymu (8 x hl. x v) (£10%) 400 x 650 x 500 mm
provoz Stépky (hrubost 2/16)
rozmeéry komory-vnitfni (8 x hl. x v) (£10%) 550 x 650 x 1 500 mm
topné zafizeni vestavéné 800 — 1000 W
chladici zafizeni externi — 750 - 800 W pfi to -3°C
ventilator s regulaci otacek
zvih¢ovani nastfik vody
regulace teploty 10°- 30°C
regulace vihkosti 65 - 95%
odtavani automatické
ovladani programovatelné PC min. 10 program( — komunikace
v CJ, pFipojeni sbér dat
provedeni nerez
provozni napéti 3 x 400V/ 50 Hz
el. prikon max. 3 kW véetné vyvije¢ koure
ptikon chlazeni 700-1000 W
odvlh¢ovaci vykon min. 3%/ 24 hod.
kapacita 80 - 120 kg
| Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.15/57

4 ks Transportni vozik na surovinu

Pozadované technické udaje:

provedeni: nerezova ocel — pojizdné provedeni
objem (£10%) 200 |
vlastni hmotnost 40 - 50 kg

zakladni rozmér (d x § x v) (£10%) 700 x 700 x 700 mm

Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.15/58

1 ks Poloautomaticky nastrikovy stroj

Pozadované technické udaje:

provedeni: nerezova ocel — pojizdné provedeni
prichozi rozmér § x v 260 — 280 mm x 180 -220 mm
pocet nastfikovacich jehel/o min. 17 / 4mm

pocet fad jehel min. 2

vyska pésu x délka (£10%) 800 mm x 1100 mm odnimatelny
provozni napéti 400V/50 Hz

el. prikon max. 1,5 kW

vyvod pro ruéni jehlu ano

filtrace ano 3 x sito

vnéjSi rozmeéry (d x § x v) (x10%) 1400 x 600 x 1800 mm

vykon 700 - 800 kg/hod
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| Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.15/59

1 ks Masirovaci zafizeni - Masirovaci zafizeni pro michani a masirovani soleného

masa pod vakuem

Pozadované technické udaje:
provedeni:

michaci nadoba s vikem

objem nadoby

michaci rameno

otacky ramene (£10%)

vakuum

rozsah pracovnich teplot (£10%)
provozni napéti

el. pfikon

Prg. vybaveni

vnéjSi rozmery (d x 8§ x v) (x10%)

nerezova ocel — pojizdné provedeni
chlazena, sklopna min. 100° od svislé osy
140 - 160 litrd

se stératem

3 — 25/ min.

min 95%

-9az10°C

400V/50 Hz

max. 1,8 kW

ano, min. 40 program0

1300 x 900 x 1400 mm

Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.15/60

1 ks Tvarovaci zafizeni
Stavebni pfipravenost:

Pozadované technické udaje:
provedeni

systém tvarovani

tvarovaci desky a profily

plnici kapacita
vnéjSi rozmery (d x 8§ x v) (x10%)
vnitini rozmeéry (d x § x v) (£10%)

tl. vzduch min. 6 bar/ 200 It./min.

nerezova ocel — pojizdné provedeni
pneumaticky s vlastni regulaéni stanici
ano — min: 4 x nerezovy plech

3 x deska 15 mm plast

30 x prokladové uhelniky (nerez)
80 - 90 kg
800 x 500 x 900 mm
600 x 400 x 450 mm

Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.21/67; 1.15/62; 1.14/67

10 ks Transportni podvozek pro prepravky

Pozadované technické udaje:
material:

vnéjSi rozmeéry (d x § x v) (£5%)
2 kol

nerezova ocel s gumovymi nebo polyamidovymi koly

700 x 400 x 150 mm
120 — 140 mm / polyamid

fixace polohy 1.pfepravky ano
nosnost min. 250 kg
| Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.021/69

1 ks Hygienicky koridor

Stavebni pripravenost:

Zakladni technické pozadavky:
vnéjSi rozmeéry (d x § x v) :

myti spodkl obuvi:

skFifika na desinfekéni roztok:
oto€na zbrana:

zvukova a opticka signalizace:

st. voda %" — 25 It. min.
odpad — volny vytok do kanalizace DN 50

1800 - 1850 x 960 -1000 x 1600 - 1700 mm

2 x rotujici karta€ @ 180 - 200 x 1000 - 1050 mm
ano — prisavani do myci lazné

ano (volnobézna v opaéném sméru)

ano
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provedeni: pravé

material: nerezova ocel + plast
el. pfipojeni: 3 x 400V;50 Hz/ max. 1 kW
el. kryti: IP 65

| Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.13/79

1 ks Sanitacni stanice — Tlakova stranice
» Zarizeni slouzici jako centralni stanice k satelitm sanitace.

Pozadované technické udaje:

Privodni potrubi: 1,57
Teplota vody: 65-75°C
el. pfipojeni : 3 x 400V;50 Hz/ max. 8 kW
Vstupni tlak vody 2—-10bar
| Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.021/80; 1.19/80; miéko

3 ks Sanitacni stanice — Satelit tlakového myti
» Zafizeni slouzici jako satelit sanitace.

Pozadované technické udaje:
» satelit tlakového myti min 25 bar; min. 30 I/min;
» el pfipojeni 3 x 400 V; 50 Hz/ 6 - 8 kW
* nerez navijak s hadici min 25 m
*  rucni pistole
* hadice tlakova CA min 25 m
* hadice propoj 2 m
o drzak nadob s chemii a pfisavani
» rychlospojka pro pfipojeni hadice
»  Standardni oplachova tryska 25/30, nerezové ocel
o Tryska pro tvorbu pény 50/200, nerezova ocel

Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.02f/80a; 1.19/80a; mléko

1 ks Potrubi, armatury, tepelné izolace — sanitacni stanice

»  Zafizeni slouzici k propojeni centralni sanitacni stanice se satelity.

Pozadované technické udaje:
Potrubi:
*  Min. 6 m - Ocelové potrubi nerezové DN 40 PN40
*  Min. 40 m - Ocelové potrubi nerezové DN 25 PN40
+ 5ks - Svod pro napojeni technologie a satelitl na stl. vzduch
* 8m - pfechod na nerezové potrubi DN20 PN16 - 8m;
» 5ks - Nerezovy KK DN20 PN16;
» 5 x Nerezovy filtr DN20 PN16,
» 5xpfechod na hadicku DN10
» 1 x Zavésy pro potrubi, pomocné konstrukce pro zafizeni; PZN, ve vyrobnich prostorach nerez

Armatury:
»  2ks - Kulovy kohout nerezovy DN40 PN40
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Tepelné izolace:
* 40 m - Pouzdra z mineralni viny pro potrubi (DN x tloustka) DN 25 t..20mm
* 6 m - Pouzdra z mineralni viny pro potrubi (DN x tloustka) DN 40 t.20mm

| Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.021/78; 1.13/77

1 pl Rozvody stlaceného vzduchu, filtry a odluc¢ovac oleje

Pozadované technické udaje:
* Rozvody stlaceného vzduchu pramér min. 25 mm - délka min 60 metrd,
» material Al, systémové potrubi spojovano zastr¢kovym systémem
»  konce vétvi opatifeny koncovkami s uzaviracim kulovym kohoutem a rychlospojkou
»  Vystup pro automatické udici zafizeni - redukovan pomoci redukéniho ventilu s manometrem na min.
4 bary
»  Pfipojeni k jednotlivym spotfebi¢dm napevno nebo pomoci tlakovych hadic
» Tykéa se mistnosti: 1.13, 1.2e, 1.02f, 1.19, 1.15, 1.20, 1.21

Pozadované soucasti systému:
»  Filtr stla¢eného vzduchu, 1x integrovany filtr, odstrariuje necistoty do velikosti 0,01 pm
» Jemny prachovy filtr, odstrariuje necistoty do velikosti 0,01 um
*  Odlucovac oleje z kondenzéatu, oddéleni oleje pouzitim oleophilického filtru a filtru s aktivnim uhlim
» Filtr s aktivnim uhlim pro odstranéni olejovych par a integrovanym prachovym filtrem, vystup
0,003mg/m3. Napojeni na vystupu ze vzdusniku kompresoru.

| Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.13/81

1 ks Stacionarni kompresor

Pozadované technické udaje:
» el pfipojeni 3 x 400 V; 50 Hz/ 6 - 8 kW
»  Sroubovy kompresor se vstfikem oleje
»  Spojeni Sroubového elementu s elektromotorem pomoci klinového femene
»  kondenzacni susi¢ stlaceného vzduchu
» plovakovy odvadéc kondenzatu
*  Minimalni pracovni tlak 4 bar
»  Vykonnost pfi vytlacném pretlaku min. 7 bar je min. 200 I/s

| Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.20/83

1 ks Dvojdiez nerezovy
Stavebni pfipravenost: SV 1/2", TV 1/2", odpad DN50

Pozadované technické udaje:
»  provedeni nerez,
»  zvySeny zadnim lemem o 30 - 50 mm,
e rozmér dfezu 500 x 500 x 300 mm (£15%),
» osazen tlakovou oplachovou sprchou s pakovym ovladanim a napoustécim raminkem.

| Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.21/82

1 ks Digestor
Stavebni pfipravenost: odtah g 300 mm

Pozadované technické udaje:
* nerezové provedeni

17



* umisténi nad smazici panev, udirnu, varny kotel, digestof, autoklav

» rozdéleni na 3 ¢asti, kazda se samostatnym odtahem

* narazovy odtah odpadniho vzduchu

» Vv&. spojovaciho a kotevniho materialu,

» vcetné kabelaze a ovladani

* nutna koordinace se zafizenim DX.001 (odtahovy ventilator umistény na stfeSe o vykonu
8000 m%hod

| Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.23b/84

1 ks Poloautomaticky gravitaéni narezovy stroj

Pozadované technické udaje:
» material el. pfipojeni 3 x 400 V; 50 Hz/ max. 500 W
»  z eloxovaného hliniku a sklolaminatového kompozitu,
e prdmér noze 300 mm — 350mm,
» TFezny vykon 35 - 90 fez( /min.,
» pruchod krajeného zbozi (£15%) - vyska 220 mm, Sitka 290 mm,
»  plynulé nastaveni tloustky fezu 0 - 24 mm, jemné nastaveni 0 - 3 mm,
»  stupen kryti IP 33

| Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.23¢/47

3 ks Nerezovy vozik pro standardni uzenarské hulky

Pozadované technické udaje:
»  provedeni nerez
» pro standardni uzenarské halky délky 900 mm
* 4 patrovy se 6-ti kolovym podvozkem
»  Soucasti dodavky je 50 ks nerezovych halek pro vozik

| Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): 1.24/x78

1 ks Zavésna vylevka
Stavebni pripravenost: SV 1/2", TV 1/2", odpad DN50

Pozadované technické udaje:
» bila sanitarni keramika,
»  opatfena kovovou mfizkou s nerezavéjici povrchovou Upravou.
»  zaobleny plynuly tvar celku

| Polozka v zadavaci tabulce (mistnost/pozice): masna vyroba/85

1 pl Systém monitoringu teploty
Pozadované technické udaje:

* Nezavisly, plné autonomni bezdratovy systém kontroly teploty pro HACCP,
»  Pfipojeni min. 30 bezdratovych cidel

»  GSM pfipojeni bezdratovych Cidel

»  Zobrazeni teploty sledovanych teplotnich zafizeni v realném Case,

e Zaznam teploty min. v 2 minutovych intervalech

* Vsouladus EN 12830:2018
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Pozadované polozky:

Bezdratovy teplotni senzor — 7 ks (pfesnost méfeni min. 0,3°C; teplotni rozsah min. -30°C az
+50°C; zivotnost baterie min. 3 roky; kryti IP55; atest pro styk s potravinami)

Bezdratovy dverni senzor — 7 ks (teplotni rozsah vyuziti min. -30°C az +50°C; zivotnost baterie min.
3 roky; kryti IP55; atest pro styk s potravinami)

Bezdratovy teplotni a vihkostni senzor — 6 ks (pfesnost méfeni min. 0,5°C; teplotni rozsah min. -
30°C az +50°C; méreni vihkosti 0-100%, zivotnost baterie min. 3 roky; kryti IP55; atest pro styk

s potravinami)

Zesilovac signalu pro vzdalena ¢idla — 1 ks

Brana pro pfipojeni bezdratovy Cidel do sité umoznujici internetovy pfistup

Software pro on-line zobrazeni a zd&znam naméfenych hodnot
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»Vyukové centrum zpracovani zemédélskych produkta”
FAPPZ

v arealu €zu

Podklady pro verejné vybérové frizeni
MALOOBJEMOVY PROVOZ KE ZPRACOVANI MASA



1. Uéel technologie

Maloobjemovy provoz masa. Provoz bude slouZit jako Skolni demonstraéni provoz, umoziujici
predvést studentim rlzné moznosti zpracovani masa a masnych vyrobka.

Tomuto také musi odpovidat vybaveni a musi se zohlednit mnozZstvi zpracovavaného
materialu (od malych mnozstvi az po stfedni).

Vyukovy a laboratorni provoz zpracovani masa a masnych vyrobk(d bude zaméfeny pro
realnou prezentaci technologickych postupl a vyrobnich €innosti v masozpracovatelském
primyslu, zaroven bude umozfiovat posluchacum, studentim a Skolenym profesnim
specialistdm seznameni se s konkrétnimi technologiemi, technologickym vybavenim a
organizaci provozu tohoto typu, praktické znalosti v posuzovani a uplathovani opatfeni
spravné vyrobni a hygienické praxe, kontroly kvality vstupnich surovin a hotovych vyrobku
masozpracovatelskych provozu.

Kromé postupll v bourani jate¢né zpracovaného masa na vysek a dal$i zpracovani budou
prezentovany dal$i technologie studené Upravy masa i riznych druht tepelného zpracovani
masnych polotovard. Hlavni surovinou pro popisovany provoz zpracovani masa a masnych
vyrobku bude jate¢ni veprové, hovézi, skopoveé, teleci, popf. zvéfina a dribezi maso (kurata,
husy, kachny, krlty,...). Pfedpoklada se pfijem masa z porazenych zvifat a dalSich dil€ich
vstupnich surovin a jejich nasledujici zpracovani.

2. Umisténi technologie a jeji prostorové usporadani

Provoz je umistén na 1.NP s pfistupem na zasobovaci rampu. Pfijem masa je feSen pres
vykladaci rampu osazenou rukavem a vysSkové stavitelnym mustkem. Pfijem je také osazen
kolejnicovym systémem.

Prostory provozu jsou feSeny s fiditelnym klimatem s ohledem na zpracovani masa a
pozadavky na toto kladené.

Provoz je pak zakon&en expedici a moznosti skladovacich kapacit na 1. PP

Do provozu se vstupuje pfes vlastni hygienickou smyCku a provoz je doplnén vlastni denni
mistnosti.

Dal$i podrobnosti viz. dispoziéni schéma na konci dokumentu.

3. Provoz

Technologické vybaveni popisovaného provozu odpovida typovym menSim nebo stfednim
provozovnam zpracovani masa (soubor technologického vybaveni neobsahuje
automatizované vysokoproduktivni zafizeni velkoprovozii a masokombinati linkového
charakteru).

Vstupujici masna surovina bude do projektovaného vyukového a laboratorniho provozu
dopravovana specialni autodopravou ve chlazenych/mrazicich skfifiovych automobilech na
vstupni plochu pfijmu materialu m.¢. 1.16a a 1.16b. Po provedeni vstupni prohlidky dodavané
suroviny, kontroly dodavatelskych dokladld a kontroly kvality pfivezeného zbozi budou
jednotlivé polozky zaevidovany do pocitacového evidenéniho systému. Prostor bude vybaven
mustkovou vahou ve visu a ploSinovou vahou pro pfijem vysekového masa. Zaroven se zde
poCita s umisténim umyvadla s vodnim sterilizatorem noz( umisténém na sténé vedle
umyvadla. Podle charakteru dodavky bude masna surovina umistovana na hacich na



pojizdnou drahu zavésového dopravniku, na kterém budou vepfové a hovézi pllky nebo
Ctvrtky pfevezeny do mistnosti m. €. 1.16¢ - Chlazeného skladu vstupni suroviny.

Ostatni vstupujici masné suroviny v chlazeném nebo zmrazeném stavu budou transportovany
v uzaviratelnych transportnich boxech vytahem do uréenych mistnosti chladiren nebo
mraziren vstupnich surovin masného provozu v 1. PP objektu, resp. budou dodavany pfimo
na rampu v 1.PP.

Ostatni nakupované polozky materialu pro zpracovani masa - kofeni, soli a jiné pfisady do
produkovanych masnych vyrobk, obaly pro hotové vyrobky, atd. budou do provozu vstupovat
pres vedlejsi standardni vstupni prostor m. €. 1.07, odkud budou po pfejimce a zaevidovani
ukladany do samostatnych skladovych prostor (napf. do skladd m. €. 1.14 nebo sklad v m. €.
1.13). Casové bude oddélen pfijem masnych surovin a ostatnich materiall. Nepfrevzaté
poloZky vstupnich surovin s nedostatky v pfijmovych dokladech, kvalité dodavanych surovin
nebo neodpovidajici objemim a druhim deklarovanych v pfijmovych dokladech budou
vraceny dodavateltim.

Sklad kofeni, soli a pfisad bude umistén v m. €. 1.14, jednotlivé pfisady a latky budou
skladovany ve standardnich obalech vyrobcl a dodavatell v policovych regalech. Pro pfipravu
jednotlivych receptur pfisad v masozpracovatelském provozu bude ve skladu umistén
pracovni stil a vaha na kofeni. V prostoru budou zaji§tény mikroklimatické podminky (suchy
vzduch, podtlakové vétrani) podle komoditni vyhlasky pro skladovani kofeni.

Podle pozadavk( odbornych pracovniku zajistujicich pozadavky na prezentaci, pfedvadéni a
zajiStovani technologickych operaci v laboratornim provozu zpracovani masa a produkce
masnych vyrobkd budou jednotlivé polozky vstupnich surovin pfipravovany v pozadovanych
objemech a druzich na uréena pracovisté. Do bourarny v m. ¢. 1.19 budou veprové a hovézi
¢tvrtky nebo pulky ve visu dopraveny pojizdnou drahou se zavésy, instalovanou na zavésné
ocelové konstrukci uchycené na stavebni konstrukce. V bourarné budou umisténa jednotliva
pracovi§té navazné reprezentujici linkovy zplUsob bourani masa v primyslovych
masozpracovatelskych provozech. V bourarné masa se vstupni surovina zpracovava na
vysekové maso (vétsSi kusy masa uréené pro samostatné zpracovani/prodej) a na maso pro
vyrobu (pfiprava masa vykosténého, tj. maso bez kosti, ziskané vykosténim vétSich celkd
napf. hovézich c&tvrti, veprovych pulek, nebo se jedna o maso ziskané vykosténim jen
nékterych vybranych &asti tél zvifat, také se jedna pouze o ofez bez kosti, ktery vznika pfi
upravé vysekového masa). Z technologického vybaveni zde bude instalovana elektricka
kotoucova pila na balanceru/zavésu u zavésového dopravniku, elektricka stolni pasova pila se
stojanem, pro stahovani zejména vepfovych kuzi bude pouzivana kombinovana stahovacka
kGzi /odblafiovacka, pro vazeni zpracovaného masa, a dalSich vytfidénych surovin bude
vyuzivana elektronicka mustkova vaha ploSinova se stojanem. V prostoru bude také umisténo
umyvadlo, myci stul/dfez a vodni sterilizator nozu.

Hygienickym, ale i technologickym pfinosem je bourani masa ve visu, kdy jednotlivé, obvykle
nejcennéjSi ¢asti masa jsou prakticky vyfezavany ze Ctvrti nebo pllek zavéSenych na draze
uvnitf bourarny. Velka ¢ast bouracich operaci je provadéna pracovniky ruéné za pomoci nozd,
pracovnici budou vybavovani pfisluSnymi ochrannymi pracovnimi pomuckami (napf.
nerezovymi krouzkovymi rukavicemi, krouzkovymi zastérami, ochrannymi odévy pro pobyt v
chlazenych prostorach bourarny, obuv odolnou vuci vihkému prostfedi v bourarné). Finalni
Uprava masa bude provadéna na bourarenskych stolech nebo na feznickém Spalku pomoci
nozu, sekacku, sekerek, pficemz pro ostfeni budou pouzivany ruéni ocilky. Pfipravené a
rozdélené druhy masa, ofezl, kosti, kuzi jsou ukladany do plastovych beden a jsou
prepravovany k dalSimu zpracovani nebo baleni a expedici, resp. jsou ukladany do chladicich
boxU pro suroviny masného provozu v 1.PP. Pro baleni tepelné nezpracovanych vyrobkl bude
na samostatném stole umisténa vakuova bali¢ka. V pfipadé zpracovavané drabeze budou tyto



¢innosti zajiStovany na oddéleném pracovnim stole pomoci vy€lenénych nozid a dalSiho
naradi.

Pfipravené suroviny z bourani mohou byt dale zpracovany na nasledujici kategorie druhu
vyrobku (viz vyhlaska MZe &. 69/2016 Sb.): tepelné opracovany, tepelné neopracovany,
trvanlivy tepelné opracovany, trvanlivy fermentovany, polotovar, konzerva a polokonzerva.

Vybourana masna surovina nebo dodavané samostatné jako polotovary bude dale
zpracovavana v m. €. 1.30 v prostoru pfipravny vyrobniho masa. Zafizeni budou vyuZzivana
pro prezentaci technologii produkce Sunkovych vyrobkd, marinovanych vyrobkd nebo
nakladaného masa pro dal8i zpracovani. V prostoru bude také instalovano umyvadlo s o¢ni
sprchou a vodnim sterilizatorem nozl (obdobného typu jako v ostatnich prostorach tohoto
provozu zpracovani masa.

Vybourana masna surovina mize byt dale pfesunuta do mistnosti €.1.16d, kde mlze v pfipadé
potfeby probihat zrani masa.

V prostoru studené pfipravny v m. €. 1.20 budou umistény technologie produkce vyrobku bez
tepelné upravy - tyto pak mohou byt dodavany ke spotiebiteli ve chlazeném stavu, alternativné
se potom vyprodukované polotovary mohou dale tepelné opracovavat v m. €. 1.21. Zakladnim
materialem pro vyrobky tohoto typu bude rizné nameélnéné nebo namleté maso s dalSimi
surovinami, v rizném sloZeni masa a pfisad, v rizné struktufe hmoty. Tato se potom pIni do
stfivkovych obaltu rdzného priméru (kalibru), s riznym druhem materialu stfivka (pfirodni,
celulézova, kolagenova, z umélych hmot).

V prostoru m. €. 1.21 bude instalovano vyrobni zafizeni pro technologie tepelné Upravy masa
a masnych vyrobkl. Pro opracovani vyrobkl( bude pouzivana poloautomaticka elektricka
udirenska komora. Tepelné ohfevy a upravy masnych surovin a polotovari v suchém nebo
vlhkém vzduchu nebo péafe vletné pe€eni, smazeni, grilovani, vafeni v pafe, nebo
blanzirovani budou zajiStovany v automatizovaném elektrickém konvektomatu.

Pro kontrolu kvality a pfipravy kofenicich smési a dalSich pfisad upravujicich vlastnosti a
slozeni produkovanych vyrobku bude v prostoru umistén pracovni stil s lemem, policovy regal
pro ulozeni naradi a vyménnych prvkl technologického zafizeni, pro Cisténi rukou pracovnik
bude pouzivano umyvadlo, vedle néj bude umistén vodni sterilizator nozu (obdobného typu
jako v ostatnich prostorach tohoto provozu.

V prostoru m. €. 1.21 se predpokladaji vyznamné emise odpadniho tepla (az 40 kW v pfipadé
chodu vSech zafizeni) z instalované technologie, které bude vyzarfovano do okolniho prostredi
- proto se zde pocita s pfimym odtahem digestofi u stény nad pfisluSnymi zafizenimi (autoklav,
udirna, smazici panev, varny kotel), ze které bude odpadni teplo odvadéno vzduchotechnikou
do venkovniho prostfedi — zajiSténou na stfeSe umisténym ventilatorem s tlumici. Digestof v¢.
nastavcl pro pfipojeni dodava a montuje zhotovitel technologie masné vyroby, potrubi od
nastavcl dodava, montuje a koordinaci provede zhotovitel stavby.

Zaroven zde budou do okoli uvolfiovany pachové stopy z tepelné upravovanych masnych
vyrobkl - proto se také predpoklada prostorovy odtah s podtlakovym vétranim stavebni
vzduchotechnikou. Tepelné opracovani zajisti konzervaci vyrobkld a zni€eni nezadoucich
mikroorganismu.

Odvod koufe z udirny — komin dodava zhotovitel technologie masné vyroby, montuje a
koordinaci provede zhotovitel stavby.

Sus$eni uzenych vyrobku a event. specifickych masnych vyrobkl bude zajistovano v m. €. 1.38,
kde bude instalovana autonomni elektricka boxova susarna



Po tepelnych Upravach nebo su$eni vyrobkd bude jejich ochlazeni a teplotni stabilizace
zajistovana na vozicich v m. ¢. 1.23c. Nasledné potom budou tepelné zpracované masné
vyrobky baleny na vakuové balicce v m. €. 1.23b, ktera bude zaroven chlazenym skladem.

Mistnost €. 1.23a slouzi k myti a mistnost €. 1.24 jako uklid.
4. Zaveér

Tento provoz bude predstavovat kompletni demonstraci vyroby v oblasti zpracovani masa a
masnych vyrobkd a mél by umoznit studentim zakladni pfedstavu o masnych provozech.
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