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Technická specifikace
VZ Nákup profiloměru pro měření drsnosti
Všechny níže uvedené parametry jsou technické minimum, vlastnosti nabízeného přístroje a s ním související služby nesmějí být v žádném z parametrů horší. Zadavatel požaduje dodání nového, nerepasovaného a nepoužívaného přístroje a jeho všech komponentů.

	
	
	Parametry požadované zadavatelem
	Dodavatel uvede konkrétní technické parametry jím nabízeného přístroje

	1
	Technická specifikace přístroje: 

	
	Výrobce a typ
	

	
	Digitální měřicí přístroj pro měření drsnosti a kontury povrchu
	Měření drsnosti i kontury
	

	
	Měřicí rozsah snímače drsnosti:
	≤ -400 μm až ≥ +400 μm
	

	
	Měřicí rozsah kontury (konturová ramínka):
	Zdvih ≤ 60 mm až ≥ 90 mm
	

	
	Rozlišení snímače kontury ve vertikální ose (Z):
	alespoň 0,05 µm
	

	
	Horizontální posuv (X):
	min.   110 mm
	

	
	Rozlišení v ose X:
	alespoň 0,1 µm
	

	
	Přestavení v ose (Z) 
	min. 500 mm
	

	
	Rychlost posuvu v rozsahu:
	≤ 0,1 až ≥ 20 mm/s
	

	
	Přesnost vedení:
	≤ 0,4 µm na 120 mm délky
	

	
	Magnetické upínání ramínek (drsnost, kontura):
	ano
	

	
	Rozsah nastavení elektronické přítlačné síly:
	 ≤ 5 až ≥ 50 mN
	

	
	Kolizní ochrana osy Z
	ano
	

	
	Nouzový vypínač
	ano
	

	
	Snímací hrot (rádius/úhel hrotu) dle normy ČSN EN ISO 3274
	2 µm/90°
	

	2
	Požadované příslušenství

	
	Snímač drsnosti s min. rozsahem pro měřící rozsah dle Technické specifikace přístroje s magnetickým upínáním
	ano
	

	
	Konturovací sonda dle Technické specifikace přístroje s automatickou identifikací s rozsahem  rozlišení ve vertikálním směru v celém rozsahu snímače se zdvihem 
	ano
	

	
	Granitová deska s možností umístění doplňkového příslušenství (svěrák, křížový stolek atd.) pro zajištění stability a ustavení dodávaného přístroje 
	min. 1 000 mm (délka) x 500 mm (šířka) x 100 mm (výška) 
	

	
	Naklápěcí a upínací jednotka vč. jemného naklápění 
	ano
	

	
	Elektronické nastavení přítlačné síly
	ano
	

	
	Magnetické upínání s automatickou identifikací snímače a snímacích ramínek
	ano
	

	
	Ovládací panel s joystickem a nouzovým vypínačem
	ano
	

	
	Kalibrační sada pro pravidelné ověření přesnosti přístroje a kalibraci snímacího hrotu
	ano
	

	3
	Požadované programové vybavení

	
	Měřicí program pro vyhodnocení kontury a drsnosti
	ano
	

	
	Vyhodnocení parametrů drsnosti, parametrů profilu, vlnitosti podle platných norem ČSN EN ISO 21920-1 až 3, ČSN EN ISO 4287, ČSN EN ISO 13565 a  VDA 2007
	ano
	

	
	Digitální zpracování pro zajištění stability měření
	ano
	

	
	Vyhodnocení kontury, úhlů, rádiusů a vzdáleností
	ano
	

	
	Podpora profilů z CAD
	ano
	

	
	Morfologické filtry
	ano
	

	
	Statistické zpracování (n, x, S, max, min), podpora nástroje pro statistické zpracování dat z měření a řízení kvality
	ano
	

	
	Lokalizace do českého jazyka s kontextovou nápovědou
	ano
	

	
	Automatické sestavení protokolu výsledků
	ano
	

	
	Možnost exportu a editace protokolů ve formátu PDF, včetně používaného na ČZU MS excel
	ano
	

	
	Automatické měřicí běhy
	ano
	

	
	Neomezený počet měřicích programů a protokolů
	ano
	

	
	Třída přesnosti 1 v souladu s normami ČSN EN ISO 3274 a DIN 4772
	ano
	

	
	SW filtry RC, M1, M2, VDA, JIS a ASME podle normy DIN EN ISO, filtr chvění Ic a Is 
	ano
	

	
	Vyhodnocovací jednotka
	Speciální měřicí počítač s kontrolorem os a měřicím programem
	

	
	
	Procesor s výkonem min. 15 000 bodů v benchmarku PassMark CPU Mark dle aktuální databáze na www.cpubenchmark.net k 1. 8. 2025, operační paměť RAM minimálně 4 GB, pevný disk. Minimálně 500 GB SSD na operační systém a min. 1 TB SSD nebo HDD pro data 
	

	
	
	České prostředí, český návod
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